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EMBOITEMENT INVERSE
VOILES A BRISER
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Caractéristiques : E
» Bé&ton XC3 60° MAXI

¢ Manutention ancres 2T5 ANGLE D'ELINGAGE
B MAXI 60° CLOU INTERDIT

e Etanchéité join’r bitumineux DEFENSE DE PASSER SOUS LA CHARGE

e Produit standard avec échelons (E), sans échelon (N) sur demande

* Fond standard ou sans voile & briser, sur demande avec fond & voile & briser DN 750

* Fond et dalle réductrice en démoulage différé

* Réhausse en démoulage immédiat

Hauteur (mm) Réf. Article Poids (kg) Nombre ancres
Fond & voile 845 sur demande 1380 4
Fond lisse 845 FABO1860 1380 4
300N FABO1927 350 2
300E FAB02502 350 2
Réhausse 600N FABO1929 690 2
600E FAB02014 690 2
Q00N FABO2015 1020 2
Q00E FABO2016 1020 2
2ellO b i 200 FABO3737* 510 2

Fabrication usine de Champagné (72)
*Fabrication usine Chenon (16)
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Retrouvez nos fiches produits sur notre site www.libaud-prefa.fr Liste des sites certifiés sur notre
site internet




