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NIAGARASO

A DISSIPATION D’ENERGIE
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Caractéristiques:

* Fabrication en CCV - Composite Ciment Verre
e Produit léger - facilité et rapidité de pose
e Systéme autoclave - accrochage simplifi€ des éléments entre eux

e Scellement béton uniguement aux extémités (haute et basse) de I'ensemble de I'ouvrage
sur Niagara 25 et Niagara 35

* Les parois des Niagara 50 doivent étre bétonnées (épaisseur minimum 7 cm)
¢ Systéme articulé - adaptation au profil du terrain naturel

e Entrefien minimal (rugosité faible)

* Profil & dissipation d’énergie - limitation des vitesses d’écoulement

¢ Remplacement d’un élément simplifié

Largeur Hauteur Débit
intérieure intérieure Poids (kg) | @té / palette | théorique
(cm) (cm) (/s)
Niagara 25 . 50 30 a 50 FABOO644
Niagara 35 100 90 35 15 22 20 80 & 100 FABOO646
Niagara 50 100 89.5 50 25 42 12 200 a 250 FABOO647

Niagara 255 50 40.5 25 9.5 9 sur demande - FABO0645

Réf.
article

Longueur Longueur

Caractéristiques (cm) utile (cm)

Fabrication usine de Sainte Florence (85)
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Qualité niveau 2/

AFNOR CERTIFICATION AFNOR CERTIFICATION

GrOUpe LIBAUD - 29 rue du DUC - 17000 LA ROCHELLE LIBAUD SAS Usine de Lugon
confact@libaud-prefa.fr - 05 46 52 51 10

Retrouvez nos fiches produits sur notre site www.libaud-prefa.fr




